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Leia atentamente as instrugdes contidas neste manual antes de
iniciar o uso da TAU
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As especificagBes contidas neste manual estéo sujeitas a alteragcdo sem
prévio aviso, com o objetivo de aprimorar a qualidade do produto



INTRODUGCAO

TAU MWS55L é muito pequena e leve, e seu gerenciamento e micro processado
garantindo o tempo correto para fixagdo do termopar, possui disparo automatico,
manual, e fungéo "Battery Saver".

Seu diferencial e seu tamanho reduzido possuem todas as caracteristicas das outras
unidades que muitas das vezes sdo maiores e mais pesadas.

E fornecida em uma bolsa durével, facilitando o transporte quando presa ao cinto do
operador.

Com seu tamanho reduzido a TAU MW55L é ideal para espagos confinados.

A TAU MWS55L dispara um breve pulso com um alto fluxo de corrente elétrica através do
circuito, e solda fio do termopar para a peca de trabalho. A energia elétrica vem de sua
bateria, a unidade converte a baixa tens@o da bateria para uma carga de alta tensao,
essa energia é armazenada e liberada quando solicitada. Toda a conversdo e
sequenciamento s&o supervisionados por um microprocessador.

Funcao: Battery Saver, desligamento automatico da unidade, estende a vida util de sua
bateria.

A TAU MWS55L leva apenas alguns segundos para voltar ao nivel selecionado apés a
sua descarga. Quando a unidade esta carregada, a energia armazenada € liberada,
disparando um breve pulso de alta corrente, onde a penetragéo na chapa € minima, de
apenas 0,18mm e a Zona termicamente afetada é de 0,28mm n&do causando qualquer
dano a peca a ser tratada.

A TAU MWS55L néo é a prova d agua, sendo necessario o uso de protegdo adequada
quando utilizada nessas condigées.

NOTA: No final da vida util da bateria, o usuério devera retorna-la ao fabricante para
gue o mesmo efetue os procedimentos de descarte (resolugdo CONAMA No.: 257 de
30/06/99 art.1 Gnico)



REGRAS DE SEGURANCA

Este manual contém as precaugcdes necesséarias para garantir sua seguranca
pessoal, bem como a protecdo dos produtos e equipamentos conectados.

Este equipamento s6 pode implementar suas fungdes confiavel e adequadamente,
se for transportado, armazenado, montado e instalado de modo correto, e operado
e mantido de acordo com as recomendacdes.

As seguintes precauc¢des gerais devem ser observadas durante todas as fases de
operacado, servico, ou reparo deste equipamento. N&o conformar-se a estas
precaucBes ou com avisos de outras partes deste manual, viola os padrdes de
seguranca de projeto, fabricagdo, e 0o uso pretendido para o equipamento. A
PWHT néo assume responsabilidade com relagédo a falha do usuério em adequar-
se a estes requisitos.

SEGURANCA

» O usuario deve operar este equipamento de acordo com este manual.

» Por causa do perigo de introduzir riscos adicionais, ndo instale pecas de substituicdo
ou faga qualguer modificagdo nédo autorizada na TAU.

* A tensdo maxima entre o alicate e do ima de retorno é de cerca de 7.8 Vcc sem
disparo.

» A tensdo maxima entre o alicate e do ima de retorno é de cerca de 50 Vcc com
disparo.

» Como a maioria dos equipamentos elétricos, os operadores devem garantir que eles
ndo toquem nas partes expostas alicate e imd ou partes da peca de trabalho,
especialmente com méos ou luvas molhadas ou Umidas ao descarregar a TAU, pois
isso pode resultar em um choque elétrico. Cuidados especiais devem ser tomados
quando se trabalha em altura (andaime) ou espaco confinado, pois até mesmo um
pequeno choque eletrico pode causar uma queda ou acidente.

« Certifique-se de que a unidade esta protegida e mantida seca quando se trabalha em
condi¢des umidas.

» Use sempre 6culos de seguranga (protegdo) quando utilizar a TAU para soldar os fios
de termopares.

* N&o abra ou tente modificar a TAU e seus acessorios.

Nao utilize o equipamento em uma condigéo de falha.

Utilize a TAU apenas para a sua finalidade (ou seja, a fixagao de fios do termopar)

Nao guarde o iméa e alicate com a TAU no modo automatico (AUTO) de operacao

selecionada. Este poderia resultar em uma descarga da TAU através de um alicate e o

im& que entram em contato uns com o0s outros. Sempre selecione o modo manual

(MAN) de operacao antes de armazenar o alicate e ima.

Certifigue-se de que o capacitor de saida esta descarregado antes realizar qualquer

trabalho de manutenc¢é&o no interior da unidade.

» O uso, manutengdo e reparo do equipamento s6 devem ser realizados por pessoal
competente e treinados.



ESPECIFICACOES TECNICAS

Tensé&o de entrada do carregador de bateria...... 100 -240 Vac / 50-60hz

Consumo de energia do carregador de bateria... 0.5 A Max

Bateria.....ccovviieiiiieeie e 12V /1,3AH.

Monitor de Bateria..........ccccevueeieenieenicnieeneeeee Monitor LED e Protegé&o contra
descarga completa da bateria.

Diametros de termopares..........cocveeeriieerniieeennns 0.5,0.7,1e2mm

Tens&@o maxima de descarga.........ccccceevveerveenenn. 50 V c.c. nominal

Descarga de energia.........ccoccveerueenveenieenneesneeenenes 15/ 30 /40/ 55 Joules

NUmMero de diSParos..........cccccveereeriereniiesieeieenens Aproximadamente 500 soldas em 30
joules para proxima carga de bateria.

AU 150 mm

Largura........cccoeeviieiiiie e 110 mm

Profundidade...........ccccovviiiininiciinc e 70 mm

PESO. .t 1 kg

MANUTENGAO

A TAU requer pouca manutengdo, uma vez que incorpora dispositivos em estado sélido,
no entanto, recomendamos que as seguintes verificagcdes a serem realizados a cada 6
meses:

» Examine o carregador de bateria e os cabos flexiveis com danos ou desgaste e
substitua se necessario.

* Inspecione o estado do alicate e do im3, limpar necessario e substituir se danificado ou
com sinais de desgaste.

« Verifique se as chaves e os botbes gain e disparo estao funcionando e livres para
operar e substitua se necessario.

« Verifique se os LEDs estdo funcionando corretamente e substitua se necessario.



ESTRUTURA DO EQUIPAMENTO
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DESCRICAO

LED VERMELHO — Em modo ON indica que a TAU esta ligada, e que a
bateria esta carregada. Quando em modo OFF/CHARGE indica que o
carregador esté conectado.

LED VERDE — Indica que a TAU esta carregada para efetuar o disparo.

O|m

LED AMARELO - Indica que o alicate e 0 ima de retorno estéo fechados com a
peca de trabalho liberando a TAU para efetuar o disparo.

Ajuste de potencia para disparo Min.15(Joules) Max. 55 (Joules).

Chave de sele¢édo de disparo modo: AUTOMATICO e MANUAL.

Interruptor de disparo, ativo somente no modo MANUAL.

Chave Power - ON / OFF e modo de recarga de bateria.

Entrada para o carregador de bateria.

Alicate fixagc8o do termopar.

Ima de retorno.

X|a|—|Z|®|mim|Oo

Carregador de bateria Modelo FA-16.




OPERACAO
* Antes de ligar a TAU selecione o modo de operagdo para manual e o nivel de
poténcia compativel para o didametro de fio de termopar a ser usado, girando o ajuste
GAIN para uma das seguintes configuracdes:

© O O O

- GAIN + - GAIN + - GAIN + - GAIN +
0,5 mm de 0,7 mm de 1 mmde 2 mm de
diametro diametro diametro diametro

do fio termopar.

do fio termopar.

do fio termopar.

do fio termopar.

» Para ligar a unidade, posicione a chave Power para o modo ON. A TAU ira piscar
rapidamente todos os LEDs.
*» Ao ligar a TAU e todos os LEDs ficarem piscando indica que o alicate e o ima estéo
fechando o circuito, basta separa-los e a TAU inicia normalmente. Caso os LEDs
ficarem piscando e a TAU desligar indica que a BATERIA estd sem carga. Recarregue
imediatamente.
* A unidade desliga-se automaticamente apés de 10 minutos.
* Quando o LED VERDE esta aceso indica que a TAU esta carregada e pronta para
efetuar o disparo.
« Existem dois modos de operagao de disparo, AUTO e MANUAL.
1 - No modo manual o operador deve pressionar o botdo WELD, quando estive pronto
para soldar o termopar.
2 - O modo automatico dispara a TAU 3 segundos ap6s o termopar ter fechado o
contato com a pega.
* Apoés ter soldado o termopar e com o alicate ainda em contato com a peca de
trabalho, um circuito de monitoramento ir4 impedir que a TAU, recarregue o capacitor
interno até o alicate ser removido.
» A TAU s6 dispara quando o fio termopar tocar a pega, indicado pelo LED AMARELO.
Isso elimina a possibilidade do operador levar um choque ao pressionar o botdo WELD.

MONITOR DE BATERIA

» A condigao da bateria interna é monitorada continuamente, quando em funcionamento.
» A medida que a bateria ficar descarregada o LED VERMELHO ira piscar a cada 1
segundo.

Nota: Se o LED VERMELHO piscar continuamente por 30 segundos a TAU entra em
modo de stand-by.

*» Se o LED VERMELHO piscar durante a recarga do capacitor é aconselhavel
recarregar a bateria o mais rapido possivel.

* Com a bateria totalmente carregada sua autonomia e de 500 disparos (quando
utilizada configuragéo 2).

Nota: O periodo de tempo para recarga da bateria é de 6 - 12 horas.

» Apds a indicagao inicial de bateria fraca ainda & possivel, com uma bateria em bom
estado, para atingir aproximadamente 50 descargas (na configuracéo 2).

» Nao é possivel, descarregar totalmente a bateria interna, o0 monitor de bateria desliga a
TAU quando a bateria atinge sua tensdo minima de trabalho.




FAZENDO UM TERMOPAR

//,//

Com uma escova de ago limpe a area
onde sera fixado o termopar,
removendo qualquer oxidagdo ou
ferrugem.

Limpe tambem a area onde sera fixado
0 im& com uma escova de ago para
garantir que a superficie esta livre de
6leo ou graxa.

Verifique também se a face do ima esta

limpa. Remova toda sujeira fixada ao ima.

E posicione o ima sobre a pega de

trabalho.

Verifique se o cabo do termopar possui o
comprimento necessario para a
montagem (min. de 500 mm).



Usando o alicate, puxe para trds o
isolamento da extremidade de cada fio
dando aproximadamente 10 mm de fio
desencapado.

Encoste o fio do termopar na pega de
trabalho no

ponto em que o termopar é para ser
soldado. N&o toque na peca de trabalho
diretamente com o alicate.

Depois de soldar o fio de termopar repetir
0 processo para o segundo fio com um
espaco de 5 ou 6 milimetros a partir do
primeiro fio.

Nota:

Nunca use a TAU com o controlador de temperatura e o registrador gréfico
conectado ao cabo de compensagdo ao soldar o termopar, isso provocara danos
graves irrerversiveis nos equipamentos.



GARANTIA

O equipamento é garantido pela PWHT, por um periodo de 6 meses, para qualquer
peca ou parte que apresente defeito de fabricagéo. A garantia esta condicionada as
ocorréncias de problemas informadas por escrito.

A presente garantia ndo se aplica a defeitos decorrentes de:
« Instalagao elétrica deficiente ou inadequada ao equipamento;
» Uso inadequado ou indevido do equipamento;
 Transporte;
» Adicao de outras partes ou pegas nao originais;
« Sinais de violagao nos lacres do fabricante/fornecedor;
» Exposicéo a intempéries (umidade, frio, calor) ndo suportadas pelo equipamento;
* Instalagbes/montagens por pessoas nao habilitadas;
* Manutengéo ou consertos por pessoas nao autorizadas pela PWHT;

A garantia também né&o cobre:
« Perdas eventuais, prejuizos e/ou lucros cessantes;
« Componentes mecanicos, baterias, pegas quebradas, alicates, imas eletrodos;
« Fretes de envio e retorno;
Os servigos cobertos pela Garantia serdo prestados somente no laboratério da
PWHT, sem 6nus para o cliente, sendo que os servigos referentes a fretes néo
sdo cobertos.



NOTAS
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